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Lavanderia del Hospital
Universitario Puerta del Mar

El nuevo servicio estara descentralizado

y equipado por Girbau

A finales de verano entrara en funcionamiento la
lavanderia externa del hospital Universitario Puerta
del Mar (Cadiz) en unas instalaciones totalmente
nuevas y equipadas por la multinacional espafiola
Girbau. Este proyecto viene a modernizar un
servicio que contaba con més de 25 afios de
antigliedad.

Texto: Javier Mesa

N sintonia con las nue-
vas tendencias de des-
centralizacion de los ser-
vicios de lavanderia en
grandes colectividades, el hospi-
tal gaditano Puerta del Mar ha
apostado por el traslado de su
nueva lavanderia a una nave re-
cién construida en la Zona
Franca de la capital andaluza.
Este nuevo proyecto de la-

vanderia externa, cuya construc-
¢ién y dotacién han sido adju-
dicadas a la multinacional Gir-
bau, permitiri al centro destinar
a fines asistenciales los 400 m?
de sbtano que ocupaban las an-
tiguas instalaciones y trasladar el
servicio a un espacio de 900 m?.

Asimismo, la renovacién del
sistema de trabajo y la incorpo-
racién de equipos de tiltima ge-
neracion, presupuestadas en cer-
ca de 2,8 millones de euros,
permitirin a los 64 trabajadores
del servicio aumentar su capaci-
dad de lavado hasta los 1.100 ki-
los de ropa a 1a hora.

Para el disefio de las nuevas
instalaciones, cuya adjudicacion
se realiz6 mediante el sistema de
concurso abierto, Girbau siguié
los parametros marcados en el
pliego de cliusulas de la convo-

catoria, asi como las necesidades
y sugerencias manifestadas por
el equipo del centro sanitario
gaditano. El proyecto final dara
como resultado una lavanderia
que se perfila como la mis mo-
derna de Andalucia y que divide
las instalaciones entre una zona
sucia para la recepcion y lavado
de la ropa y otra limpia donde
los tejidos han sido ya desinfec-
tados. Entre ambos espacios, una
barrera sanitaria se encargari de
evitar posibles contaminaciones.

Costes equilibrados

Aunque los costes de trasla-
do y distribucién de la ropa au-
mentan al externalizar la lavan-
detia, los gastos de produccién
se reducen con una organiza-
cion mis eficiente del trabajo y
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Un sistema de carga aérea transporta sacos de ropa sucia directamente al tinel de

lavado.

la optimizacién que consiguen
unos equipos de altima tecnolo-
gia. En este sentido, el director
de Servicios Generales del hos-
pital, Juan Fernando Gonzilez,
recuerda que, ademis de au-
mentar la capacidad de produc-
cién y la calidad de los resulta-
dos, los cambios contribuiran a
mejorar las condiciones de tra-
bajo al mecanizarse muchos
procesos que antes exigian un
gran esfuerzo humano y de or-
ganizacion.

Carga aérea

Para la distribucion de ropa
sucia hacia los equipos de lava-
do, Girbau instalari un sistema
aéreo de sacos, compuesto por 5
lineas de almacenaje con capaci-
dad para 58 sacos, mas dos sacos
en cada punto de descarga. El
proceso estard automatizado y
respondera a secuencias de tra-
bajo introducidas en un ordena-
dor de control, donde quedarin
registrados el peso de la carga, el
programa de lavado, el nmero
de cliente y la linea de almace-
naje donde se dirigiri cada saco.

Sistema de lavado

La fase de lavado dispondri
de un tinel Girbau TBS-50 de
8 méddulos modelo B, capaz de
realizar un proceso intensivo pa-
ra ropa muy sucia o con necesi-

dad de desinfeccibn total. Ade-
mis, es capaz de registrar y cer-
tificar que se cumplen las con-
diciones en cada programa de
lavado (tiempo, temperatura,
dosificacién, etc.). Este equipo
también cuenta con una fun-
cién de desinfeccién.

Esta fase dispondra ademis
con dos lavacentrifugas de ba-
rrera sanitaria LW-200 para el
lavado de prendas plasticas, es-
pumas, cojines, etc. Cada una
tiene capacidad para 200 kg,
bombos con tres compartimen-
tos y una puerta de carga en la

zona sucia y otra de descarga en
la zona limpia que no pueden
abrirse de forma simultinea.

A la salida del tanel se situa-
ra una prensa SPR-50, un mo-
delo extractor monoestacion
con 50 kg de carga y capaz de
ahorrar tiempo y costes en el
proceso de secado. Ademis, el
agua extraida de la ropa puede
ser reutilizada en el tnel de la-
vado.

Para el secado, la lavanderia
contari con un modelo ST-100,
equipado con un sistema cale-
factor capaz de obtener un ratio
Sptimo entre el aire en circula-
€ién y la humedad con un alto
rendimiento y reducido consu-
mo energético. El secador in-
corpora el sistema Spirotilt de
Girbau, que le permite realizar
la descarga con la turbina parada
y sin necesidad de volquete.
Ademis, estos modelos cuentan
con un rociador antincendios
que se activa de manera auto-
mitica incluso sin suministro
eléctrico.

A continuacién, la fase de
lavado se equipara con un siste-
ma de distribucién, capaz de
trasladar las tortas de ropa pro-
cesada por el tinel y la prensa
hacia el secador o desliador co-
rrespondiente en funcion del ti-
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La zona de carga y lavado de
ropa sucia queda totalmente
separada de la de secado,
planchado y empaquetado.
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po de tejido. La eficiencia de es-
te equipo estd garantizada gra~
cias a su automatizacion y con-
trol mediante un PC.

El proceso de lavado se ce-
rrard mediante Cygne, un siste-
ma automitico que selecciona
las sdbanas una 2 una y las depo-
sita en un tapiz de salida para
realizar la entrega de estas pren-
das por separado a un carro.

Planchado

La nueva lavanderia contard
con un sistema de planchado in-
tegrado por dos lineas, una para
grandes piezas y otra para pren-
das planas pequefias. La de gran-
des piezas estard integrada en
primer lugar por un introductor
Galaxy, capaz de funcionar a
una o dos vias con 3 puestos de
trabajo. Ademis, este equipo
identifica el ancho de la pieza
introducida y lo centra en las
vias. Para las piezas pequeiias, los
puestos de introduccién con
pinzas se desplazan dejado visi-
ble una mesa de aspiracién para
la introduccién manual.

Esta linea cuenta con una
calandra PS-8033 de tres rodi-
llos, con una gran capacidad de
evaporacion y una excelente
evacuacibén de vahos de plan-
chado, asi como un sistema Au-
tospeed, que regula la velocidad
de planchado en funcién de la

- —
— = n
—
- - —
e -
]| D -
P
L [ B
- N

naturaleza y humedad de la ro-
pa. Finalmente, esta primera li-
nea se cerrard con un plegador
automitico Orion, capaz de rea-
lizar uno o dos pliegues longi-
tudinales en 1,2 6 4 vias, con
apilador de pinza rotativa para el
tercer pliegue.

Por su parte, la linea para
prendas planas pequefias dispone
de un introductor Mini-Neptu-
ne, una mesa aspirante que faci-
lita el trabajo del operario. Esta
linea se completa con una ca-
landra PS-8033 con dos rodi-
llos, un plegador Orion y un
apilador PIL-O que se encuen-
tra unido al sistema de cintas de
recogida.

Ropa de forma

Para el acabado de ropa de
forma, Girbau instalari un siste-
ma altamente automatizado que
requerira una intervenciéon hu-
mana minima. Asi, el operario
s0lo debe colocar la prenda en
una percha y accionar un sensor
fotoeléctrico para que ésta salga
automaticamente hacia el tinel
de batas, donde se procesa y
traslada hasta el plegador. Alli,
un cabezal saca la percha, reco-
noce el tipo de prenda, la pliega
adecuadamente y después la api-
la en funcién del tipo. Final-
mente, la percha vacia se traslada
hacia un almacén de prendas.
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Este circuito estd integrado
por un tinel de batas Fintec
800, un sistema de transporte
automaitico, un plegador Satur-
no Megamatic unido a las cintas
de recogida, asi como perchas
manuales y automAticas.

Proceso de felpa

La lavanderia contard con un
sisterna exclusivo para el proceso
de prendas de felpa, compuesto
por dos secadores auxiliares mo-
delo STI y un plegador Triton
para toallas unido al sistema de
cintas de recogida. El plegador
dispone de tres apiladores para
seleccion de la ropa plegada. Una
vez completada, cada pila de ropa
es entregada al sistema de recogi-
da integrado en el sisterna de ges-
tién del empaquetado. Este siste-
ma esti compuesto por un
conjunto de cintas y enlaces que
recogen las pilas de ropa acabada
de cada una de las lineas que in-
tegran la lavanderia. De esta for-
ma se garantiza una minima ma-
nipulacién de la ropa y se evita el
uso de carros para el traslado has-
ta la empaquetadora.

Otros sistemas

Las instalaciones se comple-
tardn con una cabina para la
desinfeccién de carros que per-
mite la programacion de su la-
vado automitico a alta presion y
el uso de bactericidas. Asimis-
mo, se instalari un sistema de
tratamiento de agua, compuesto
por un descalcificador, un depé-
sito de agua de alimentacién y

as unidades complementarias

para su funcionamiento.

Girbau también se encargari
de la instalacién eléctrica, de
gas, de produccién de aire com-
primido, produccion de calor,
extraccion de vahos y sistemas
de ventilacidn, asi como del soft-
ware necesario para el control
informitico del proceso.

La descentralizacion del servicio permi-
tira aprovechar para fines asistenciales
su antiguo espacio.



